Guia de Productos

GARANTiA DE
PRINCIPIO A FIN

DATOS FiSICOS SELECCIONADOS

REEMPLAZO DE

FORMULA QUIMICA

MEZCLA QUIMICA

NUMERO ASHRAE

PESO MOLECULAR (G/MOL)

PUNTO DE EBULLICION A 1 ATMOSFERA (°C)
PUNTO DE CONGELACION A 1 ATMOSFERA (°C)
TEMPERATURA CRITICA (°C)

PRESION CRITICA (kPa)

DENSIDAD DEL LiQUIDO SATURADO A 30°C (Kg/m3)
ESTADO FISICO

ACEITES COMPATIBLES

CLASIFICACION GHS

Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos
OLOR

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL (GWP)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA CAPA DE OZONO (ODP)
CLASIFICACION SE SEGURIDAD ASHRAE

HCFC

torrington %y

Opera con mayores presiones del sis-
tema pero con bajo desplazamiento del
compresor. Utilizado en aplicaciones re-
sidenciales, comerciales e industriales.

CH CI F2

R-22

86,5

-40,8

-160

96

4978

1172,8

Gas a cond. normales de temp.
Mineral - M

04

Gas Bajo presion
Ténue olor

1810

0,055

Al

torrington’

HFC
LU 134a)

Aplicado en diversos sectores de re-
frigeracion estacionaria, aire acondi-
cionado y en la industria automotriz,
debido a que no dafa al medio am-
biente y posee eficiencia energética y
capacidad similar a otros gases como
el CFC R12. Posee baja toxicidad y
gran desempefio.

R12

CF3CH2F

R-134a

102,03

-26,2

-96,6

101

4066,6

1221

Gas licuado

Poliosléster - POE y -
Polialquilglicol - PAG (en auto)

04

Gas Bajo presion
Ténue olor

1430

0

Al

HCFC

torringtonF PR Tey

Agente de limpieza para los sistemas de
refrigeracion. Se utiliza en la eliminacion
de contaminantes al disolver el aceite y
el lodo generados cuando el compresor
sufre una quemadura, penetrando por
las grietas gracias a su baja tension su-
perficial y alta densidad.

R11
CH3CCL2F
R-141b
116,92

32

-103,5
210,2
4640,2
1186,7
Liquido transparente
Mineral - M

04

Gas Bajo presion
Ténue olor a éter
725

0,11
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MEZCLA QUIMICA

NUMERO ASHRAE

PESO MOLECULAR (G/MOL)

PUNTO DE EBULLICION A 1 ATMOSFERA (°C)
PUNTO DE CONGELACION A 1 ATMOSFERA (°C)
TEMPERATURA CRITICA (°C)

PRESION CRITICA (kPa)

DENSIDAD DEL LiQUIDO SATURADO A 30°C (Kg/m3)
ESTADO FISICO

ACEITES COMPATIBLES

CLASIFICACION GHS

Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos
OLOR

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL (GWP)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA CAPA DE OZONO (ODP)
CLASIFICACION SE SEGURIDAD ASHRAE

HFC

404A

Mezcla de gases azeotropica que fue
desarrollada como alternativa a largo
plazo para el R-502. Fluido adecuado
para refrigeracion comercial de baja o
media temperatura. Se caracteriza por
su notable estabilidad quimica y su bajo
deslizamiento de temperatura.

R502

R143a (52%) R125 (44%) R134a (4%)
R-404A

97,6

-47,8

96,16

3731

1048

Gas licuado

Polioléster - POE

04

Gas Bajo presion
Ténue olor

3922

0

A1

torrington’

Mezcla de gases refrigerantes no
azeotrépica. Buena opcion de reem-
plazo de R22, no afecta la capa de
0z0ono pero requiere el cambio a acei-
te POE. Los sistemas convertidos a
este fluido, tendran presién de des-
carga del compresor, temperaturas
y extraccién de amperaje mayores, y
proveeran menor humidificacion.

R22

R134a (52%) R125 (25%) R32 (23%)
R-407C

86,2

-43,5

86,74

4620

1134

Gas licuado

Polioléster - POE

04

Gas Bajo presion
Ténue olor a éter
1774

0

A1

Mezcla casi azeotrépica para nuevas
aplicaciones: su capacidad permite
usar componentes mas pequefios,
convirtiéndolo en un refrigerante cla-
ve para equipos de AA doméstico.
Funciona a presiones mas altas que
muchos otros refrigerantes no siendo
posible la reconversion desde siste-
mas con R22.

R22

R32 (50%) R125 (50%)
R-410A

72,6

-51,58

72,13

4926

1062

Gas licuado
Polioléster - POE

04

Gas Bajo presion
Ténue olor

2088

0

A1
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CLASIFICACION GHS

Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos
OLOR

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL (GWP)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA CAPA DE OZONO (ODP)
CLASIFICACION SE SEGURIDAD ASHRAE

HFC
torringtonZgyg.y|
Mezcla no  azeotrépica compa-
tible con el lubricante mineral.

Es un refrigerante de facil uso, con cero
potencial de agotamiento de la capa de
ozono. Su aplicacién se centra en aires
acondicionados residenciales y comer-
ciales, y en refrigeraciéon comercial de
temperatura media.

R22

R134a (50%) R125 (46,6%) R600 (3,4%)
R417A

109

-39

87,1

4039

1150

Gas licuado

Mineral - M, Polioléster - POE
y Alquilbenzénico - AB

04

Gas Bajo presion

Ténue olor a éter

2346

0

Al

torrington’

HFC

torrington][ely

Mezcla zeotrépica con un ren-
dimiento similar al R12, e in-
cluso, superior al R134a.

Compatible con todos los aceites es-
tandares y no es necesario cambiar
el lubricante de la instalacién actual,
siendo muy bajo el costo de retrofit.
Es seguro para la capa de ozono; no
toxico y no flamable.

HFC

torringtonfb.pJ:]

Es el mejor reemplazo del R22, porque
a diferencia de los demas reemplazos
disponibles, incluye un componente
de hidrocarburo asegurando un retor-
no adecuado del aceite al compresor
al mejorar su solubilidad. Ademas
esto evita realizar el cambio del acei-
te, reduciendo costos de retrofit, y
protegiendo la vida util del compresor.
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REEMPLAZO DE

FORMULA QUIMICA

MEZCLA QUIMICA

NUMERO ASHRAE

PESO MOLECULAR (G/MOL)
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CLASIFICACION GHS

Sistema Globalmente Armonizado de Clasificacion y Etiquetado de Productos Quimicos
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POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL (GWP)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA CAPA DE OZONO (ODP)
CLASIFICACION SE SEGURIDAD ASHRAE

Mezcla azeotrdpica
cipalmente en equipos nuevos y
adecuacion de equipo instalado.
No posee Glide, comportandose como
un producto puro, lo que permite realizar
la carga tanto en fase liquida como en
vapor. No hay cambios de composicién
en caso de fugas.

utilizada prin-

R502 - R12

R125 (50%) R143a (50%)
R507

98,9

-46,7

70

3790

1050

Gas licuado
Polioléster - POE

04

Gas Bajo presion
Ténue olor a éter
3985

0

Al

torrington’

HFC HC HC
SO [ torrington]iiEy

Hidrocarburo utilizado como refrigerante
en heladeras domésticas o en heladeras
de refrigeracion comercial chicas y en
maquinas expendedoras. Gracias a su
bajo impacto ambiental y sus excelentes
propiedades termodinamicas el uso del
isobutano va en aumento.

R12 - R134a

C4H10

R600a

58

-11,7

136,1

3645

600

Gas

Mineral - M, Polioléster - POE
y Alquilbenzénico - AB
04 - Gas Bajo presion
02-Inflamable

Inodoro

3

0

A3

Hidrocarburo con elevada eficiencia, ex-
celentes propiedades termodinamicas y
muy buena miscibilidad con cualquier
tipo de lubricante. Ademas la carga es
muy reducida pudiendo ser aplicado
tanto a temperaturas altas como a me-
dias y bajas.

R22 - R502
C3H8

R290

44,09
-42,07

96,67

1134

Gas

Mineral - M, Polioléster - POE
y Alquilbenzénico - AB

04 - Gas Bajo presion
02-Inflamable

Ningun hedor extrano

3

0

A3



