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NOSOTROS

Giacomino SA, una empresa con mas de 71 afos al servicio de la refrigeracion.

Nuestra actividad se basa en la comercializacion y distribucién de una amplia gama de Gases Refrigerantes. Somos representantes, importadores y
distribuidores de Torrington, y ademas, las lineas Freon y Opteon de Chemours.

Siempre ha sido nuestra principal preocupacion la continua innovacion tecnoldgica, y la adopcion de normas y estandares internacionales para desarro-
llar nuestra actividad, lo que nos permite mantenernos como lideres en el mercado a nivel nacional.

Somos reconocidos por nuestros frecuentes y rigurosos controles de calidad, caracteristicas que aseguran la distribucion de productos totalmente
garantizados, de alto rendimiento y larga duracién. Contamos con laboratorio de analisis de calidad y pureza.

Gracias a esta rigurosa politica de calidad y control, nuestra empresa, ha sido designada por la Secretaria de Ambiente y Desarrollo Sustentable de la
Nacién, como el tnico Centro de Regeneracion de Fluidos Refrigerantes de Argentina.

En 2016 se lanzo nuestra linea de refrigerantes Torrington, en la Exposicion Internacional de Aire Acondicionado, Calefaccion, Ventilacion, Refrigeracion
y Agua Caliente Sanitaria: Expo FrioCalor Argentina 2016; realizada en Costa Salguero; brindando charlas informativas y técnicas sobre nuestros produc-
tos y de fluidos refrigerantes puros y mezclas.

TORRINGTON® LA UNICA MARCA CON GARANTIA DE PRINCIPIO A FIN

Garantizar la calidad, no es solamente poner un sello en el envase de un producto, 0 mencionarlo simplemente. Torrington® cumple con los tres puntos
de calidad, regidos en base a normas internacionales.

Fluidos codificados bajo las nomenclaturas de ASHRAE: Sociedad americana de Ingenieros de Calefaccion, Refrigeracion y Aire Acondicionado.
Con calidad garantizada por la norma AHRI 700. Establecida por el Instituto de Aire Acondicionado y Refrigeracion en 2006, estandariza las especificacio-

nes de calidad para refrigerantes en lo referente a: pureza, niveles de residuos maximos permitidos, humedad, gases no condensables, acidez. Ademas,
nuestros productos estan aprobados por EPA —Agencia de Proteccion Ambiental americana - para su uso.
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Garrafa decartable de 6.8 kg
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NOMBRE QUIMICO
Clorodifluorometano

FORMULA QUIMICA
CH CI F2

Es el refrigerante mas popular en nuestro pais, este HCFC funciona a alta
presion con minimo desplazamiento del compresor.

Principalmente utilizado en aplicaciones domésticas, comerciales e indus-
triales. Ademas es empleado como medio para producir fluoropolimeros y
como agente espumante en aplicaciones de espuma rigida. Su eliminacion
definitiva estd programada hasta el afio 2030 de acuerdo al Protocolo de
Montreal.

El R-22 o clorodifluorometano es un gas incoloro cominmente utilizado
para los equipos de refrigeracion, en principio por su bajo punto de fusion,
(-157°C).

Cuenta con una densidad tres veces la del aire; en estado liquido 1,2 veces
la del agua.

A 20°C tiene una presion de saturacion de 9,1 bares; este es un dato im-
portante para el trabajo en las instalaciones de refrigeracion, pues una
medida esencial que es la presion del circuito, depende de la temperatura
ambiente.

APLICACIONES
Refrigeracion comercial e industrial de media y baja temperatura,
Aire Acondicionado residencial.

CLASIFICACION
HCFC

CARACTERISTICAS

* No inflamable

* Tenue olor

* Gas a condiciones normales de temperatura

ACEITES COMPATIBLES

e Mineral (M) ——_ Buen Rendimiento

* Alquibenceno (AB) —— Buen Rendimiento

* Poliolester (POE) ——— Aplicacion con algunas limitaciones

REEMPLAZ0S DISPONIBLES
R422B - R417A - R407C



PRESENTACIONES

1

LATA GARRAFA

DESCARTABLE DESCARTABLE

750 GR 6,800 GRAMOS
13,600 GRAMOS

GARRAFON TANQUE
RETORNABLE RETORNABLE
400 KILOS 800 KILOS

PROPIEDADES FiSICAS

FORMULA QUIMICA

CILINDRO
RETORNABLE
57 KILOS

Consulte por
REGENERADO
A GRANEL

CHCIF2

PESO MOLECULAR (a/moL)

86,5

TEMPERATURA DE EBULLICION
A1 ATMOSFERA (°C)

-40,8

TEMPERATURA DE CONGELACION
A1 ATMOSFERA (°C)

-160

TEMPERATURA CRITICA (c)

96,1

PRESION CRITICA (xpa)

4978

DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO
A30°C (Kg/m3)

1172,8

CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO
A30°C (Ki/Kg-K)

1,2989

CALOR ESPECIFICO DE VAPOR »
PRESION CONSTANTE (Cp) A 30°C Y 1 ATMOSFERA (Kj/Kg-K)

0,838

RELACION DE CALOR ESPECIFICO
DE VAPOR (k=cp/cv) A 30° Y 1 ATMOSFERA

1,18

INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD

(en base a la norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo)

NINGUNA

CLASIFICACION DE TOXICIDAD

5

ESTADO FISICO

Gas a condiciones
normales
de temperatura

OLOR

Tenue olor

COLOR

Incoloro

SOLUBILIDAD EN AGUA (1)

3

VELOCIDAD DE EVAPORACION

Mayor que 1

POTENCIAL DE CALIENTAMIENTO
GLOBAL (Gwr)

1810

TABLA DE

PROPIEDADES TERMODINAMICAS

PRESION

T
8.8
10.2
1.7
13.4
15.3
17.3
19.6
22.1
249
27.9
31.2
34.8
38.7
43.0
47.5
52.5
57.8
63.5
69.7
76.2
83.3
90.8
98.8
107.3
116.3
125.9
136.1
146.9
158.3
170.4
183.1
196.5
210.6
225.5
2411
257.5
274.7
292.7
311.6
331.4
352.1
373.7
396.4
420.0
4447

O

89.82
89.33
88.83
88.33
87.82
87.32
86.80
86.29
85.76
85.24
84.71
84.17
83.63
83.08
82.52
81.96
81.39
80.82
80.24
79.65
79.05
78.44
77.83
77.20
76.57
75.92
75.27
74.60
73.92
73.23
72.52
71.80
71.06
70.30
69.52
68.72
67.90
67.05
66.18
65.27
64.32
63.34
62.31
61.22
60.07

DENSIDAD
Ib/it'3

5
0.1827
0.2087
0.2374
0.2692
0.3042
0.3427
0.3849
0.4310
0.4813
0.5360
0.5955
0.6600
0.7299
0.8054
0.8868
0.9746

1.069
1171
1.280
1.396
1.522
1.656
1.799
1.952
2.116
2.291
2.478
2.678
2.891
3.118
3.361
3.620
3.897
4.193
4510
4.849
5.213
5.604
6.024
6.477
6.966
7.497
8.075
8.706
9.400

0

-5.189
-3.897
-2.602
-1.303
0.000
1.308
2.620
3.937
5.260
6.588
7.923
9.263
10.61
11.96
13.33
14.69
16.07
17.46
18.85
20.25
21.66
23.08
24.51
25.96
27.41
28.87
30.35
31.84
33.34
34.86
36.39
37.94
39.50
41.08
42.69
44.31
45.95
47.62
49.32
51.04
52.80
54.59
56.42
58.31
60.24

ENTALPIA
Btu/lb

D))
98.09
98.66
99.22
99.79
100.3
100.9
101.4
102.0
102.5
103.0
103.6
104.1
104.6
105.1
105.6
106.1
106.5
107.0
107.4
107.9
108.3
108.7
109.1
109.5
109.9
110.3
110.6
110.9
111.2
111.5
111.8
112.0
112.3
112.5
112.7
112.8
112.9
113.0
113.0
113.0
113.0
112.9
112.8
112.5
112.2

O

-0.01264
-0.00943
-0.00626
-0.00311
0.00000
0.00309
0.00615
0.00918
0.01220
0.01519
0.01815
0.02110
0.02403
0.02694
0.02983
0.03270
0.03556
0.03841
0.04124
0.04406
0.04686
0.04966
0.05244
0.05522
0.05798
0.06074
0.06350
0.06625
0.06899
0.07173
0.07447
0.07721
0.07996
0.08270
0.08545
0.08821
0.09098
0.09376
0.09656
0.09937
0.1022
0.1051
0.1080
0.1110
0.1140

ENTROPIA

Btu/R-Ib

i
0.2458
0.2440
0.2423
0.2407
0.2391
0.2376
0.2361
0.2348
0.2334
0.2321
0.2309
0.2296
0.2285
0.2273
0.2263
0.2252
0.2242
0.2231
0.2222
0.2212
0.2203
0.2194
0.2185
0.2176
0.2167
0.2159
0.2150
0.2142
0.2133
0.2125
0.2117
0.2108
0.2100
0.2091
0.2083
0.2074
0.2065
0.2056
0.2046
0.2036
0.2026
0.2015
0.2004
0.1992
0.1979




Garrafa decartable de 13.6 kg

ton

0
&
=
-
)

7

s

Lata decartable de 1 kg

4

Nombre quimico:

Tetrafluoroetano

Férmula quimica:
CF, - CH,F

El R134a es un refrigerante disefiado para sustituir al R12 en sistemas de
aire acondicionado de automaoviles asi como en sistemas de refrigeracion
en aplicaciones residenciales, comerciales e industriales. Usado tambien
como un agente de soplado en aplicaciones de aislamiento de plastico
celular ridigo.

El R134a es la opcion preferida en amplia gama de refrigeracion debido
a su férmula que no dafia al medio ambiente y de eficiencia energética y
capacidad similar a otros gases como el CFC-12.

El 134A fue disefiado como sustituto para los CFCs y los HFCFCs por su
baja toxicidad y gran desempefio.

Cuenta con aplicaciones en los sectores de refrigeracion estacionaria, aire
acondicionado y en la industria automotriz.

APLICACIONES

Aplicacion en equipos nuevos, y para equipos viejos con adecuacion, he-
laderas domésticas, aire acondicionado automotor, enfriadores de agua
centrifugos, bombas de calor, cimaras de conservacion, transporte frigo-

rifico, refrigeracion comercial

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

* No dafia la capa de ozono, ODP = 0.

* Pueden rellenarse los equipos en caso de fuga.

* Alcanzan una capacidad frigorifica ligeramente inferior al R-12.

* Muy eficiente energéticamente aunque precisa de un compresor mayor

respecto otros refrigerantes HFC.

ACEITES COMPATIBLES
* POLIOLESTER (POE)

* POLIALQUILENGLICOL (PAG)



PRESENTACIONES

1

LATA GARRAFA

DESCARTABLE DESCARTABLE

750 GR 6,800 GRAMOS
13,600 GRAMOS

GARRAFON
RETORNABLE
400 KILOS

TANQUE
RETORNABLE
800 KILOS

PROPIEDADES FiSICAS

FORMULA QUIMICA
PESO MOLECULAR (/o)

TEMPERATURA DE EBULLICION
A1 ATMOSFERA (°C)

TEMPERATURA DE CONGELACION
A1 ATMOSFERA (°C)

TEMPERATURA CRITICA (c)
PRESION CRITICA (xpa)

DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO
A30 °C (Kg/m3)

CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO
A30°C (Ki/Kg-K)

CALOR ESPECIFICO DE VAPOR a
PRESIGN CONSTANTE (Cp) A 30°C Y 1 ATMOSFERA (Kj/Kg-K)

RELACION DE CALOR ESPECIFICO
DE VAPOR (k=cp/cv) A 30° Y 1 ATMOSFERA

INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD

(en base a la norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo)

CLASIFICACION DE TOXICIDAD
ESTADO FISICO

OLOR

COLOR

SOLUBILIDAD EN AGUA (1)

POTENCIAL DE CALIENTAMIENTO
GLOBAL (Gwr)

POTENCIAL DE REDUCCION DE CAPA DE
0ZONO

CILINDRO
RETORNABLE
57 KILOS

Consulte por
REGENERADO
A GRANEL

CF3CH2F
102,03
-26,2

-96,6

-101
4066,6
1186,7

1,5084
0,8799

1,12
NINGUNA

NO DISPONIBLE
GAS LICUADO
TENUE OLOR
INCOLORO

15

1430
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Garrafa decartable de 6.8 kg

Nombre quimico:

Férmula quimica:

EI R141b es un excelente agente de limpieza para los sistemas de refrigera-
cion. Se utiliza en la eliminacion de contaminantes al disolver el aceite y el
lodo generados cuando el compresor sufre una quemadura, penetrando por
las grietas gracias a su baja tension superficial y alta densidad. Su bajo pun-
to de ebullicion, permite eliminarlo totalmente del sistema mediante vacio.

El agente de limpieza R141b, es un solvente limpiador con alta densidad,
su funcién principal es la de arrastrar fuera del sistema las particulas de
carbon y lodo. Tiene una reducida tension superficial lo que le permite
penetrar por las grietas y levantar residuos originados por la quemadura
del compresor. Junto con esto, se elimina totalmente del sistema mediante
vacio gracias a su reducido punto de ebullicion: 32°C. La proporcién es-
tandar aproximada para su uso es de dos a uno: dos kilos de R141b por

cada kilo de carga que lleve el equipo.

APLICACIONES
Agente de limpieza de sistemas de refrigeracion

CLASIFICACION
HCFC

CARACTERISTICAS
* 100% volatil

e Liquido transparente
* Tenue olor a éter

¢ Punto de ebullicién a 32°C



DIAMETRO EXTERNO KILOS DE R-141B EN

EN PULGADAS UN METRO

1/4 0.022
2A1 Cuando exista distancia considerable entre unidad 3/4 0.061
DOS KILOS DE R141B POR condensadora y evaporadora, a la regla general se 172 0.114 -
CADA KILO DE GAS QUE le debe sumar tantos kilos como metros de reco- 5/8 0.195
LLEVE EL CIRCUITO rrido tenga el circuito segan la medida de los cafios 3/4 0.287

7/8 0.407
11/8 0.657

13/8 1,000
15/8 1,433
PRESENTACIONES
LATA GARR?
DESCARTABLE DESCARTABLE
1000 GR 6,800 GRAMOS
13,600 GRAMOS

PROPIEDADES FiSICAS

FORMULA QUIMICA CH3CCL2F
PESO MOLECULAR (a/mov) 116,92
TEMPERATURA DE EBULLICION a1 atmos- 32
FERA (°C)

TEMPERATURA DE CONGELACION 4 1 aT- -103,5
MOSFERA (°C)

TEMPERATURA CRITICA (°c) 210,2
TEMPERATURA DE AUTOIGNICION () 550
TEMPERATURA DE INFLAMACION (c) N.A.
PRESION CRITICA (kpa) 4640,2
DENSIDAD RELATIVA (6/cv3) 1,24
ESTADO FISICO LIQUIDO

TRANSPARENTE

OLOR TENUE A ETER
COLOR INCOLORO
SOLUBILIDAD EN AGUA @) 1,7
PRESION DE VAPOR (mmHg 20°c) 10 PSI
VOLATILIDAD (%) 100
POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLO- 725
BAL @Gwp)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA 0,11

CAPA DE 0ZONO (oop)
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Mezcla quimica:
Pentafluoroetano, Trifluoroetano y Tetrafluo-
roetano

EI R404A es una mezcla de gases casi azeotropica y fue desarrollado como
alternativa a largo plazo para el R-502 y R-22, adecuado para refrigeracion
comercial de baja 0 media temperatura. Se caracteriza por su notable es-
tabilidad quimica y su bajo deslizamiento de temperatura o Glide de 0,7°C.

Este fluido es cominmente utilizado en refrigeracion comercial en vi-
trinas de supermercado, vitrinas de exposicion, en la refrigeracion de
transporte terrestre y maritimo, asi como en méquinas de hielo.

El R404A utiliza como lubricante al Polioléster.

Su principal aplicacion es para instalaciones nuevas de baja y media tem-
peratura de refrigeracion. Tambien existe la posibilidad de reconvertir una
instalacion de R502 a R404A, eliminando el 95% del aceite M o AB origi-
nal, por un POE. Es necesario cambiar el filtro y la vélvula de expansion por
una de R404A 'y en ocasiones sobredimensionar el condensador.

EI R404A es una mezcla de R-143a (52%) R-125 (44%) R-134a (4%), los
cuales no son compatibles con los lubricantes tradicionales que trabajan

con R502, es por ello, que se debe trabajar con POE.

APLICACIONES

* Temperaturas Medias
e Temperaturas Bajas

* Instalaciones nuevas

o Retrofit

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

« Contenido: R-143a (52%) R-125 (44%) R-134a (4%)

* Pueden rellenarse los equipos en caso de fuga.

» Temperaturas de descargas inferiores al R-22, lo que prolonga la vida
del compresor.

e Capacidad frigorifica y eficiencia energética ligeramente inferiores al
R-502.

e Capacidad frigorifica superior y eficiencia energética similar al R-22.

ACEITES COMPATIBLES
* Poliolester (POE)




PRESENTACIONES

1

LATA GARRAFA

DESCARTABLE DESCARTABLE

650 GR 5,500 GRAMOS
10,900 GRAMOS

GARRAFON
RETORNABLE
400 KILOS

TANQUE
RETORNABLE
800 KILOS

PROPIEDADES FiSICAS

PESO MOLECULAR (a/moL)

TEMPERATURA DE EBULLICION & 1 armos-
FERA (°C)

TEMPERATURA AUTOIGNICION ()
PRESION CRITICA (var abs)

DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO A 25 °c
(Kg/m3)

CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO A 25°c (i
Kg-K)

CALOR ESPECIFICO DE VAPOR A Presion
CONSTANTE (Cp) A 25°C Y 1 ATMOSFERA (Ki/Kg-K)

INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD (en base a
la norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo)

CLASIFICACION DE TOXICIDAD L
ESTADO FISICO

OLOR

COLOR

SOLUBILIDAD EN AGUA (1)

VELOCIDAD DE EVAPORACION

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLO-
BAL cwp)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA
CAPA DE 0ZONO (oop)

CILINDRO
RETORNABLE
50 KILOS

Consulte por
REGENERADO
A GRANEL

A

1000

Gas licuado
Tenue olor
Incoloro

Muy ligeramente
soluble

Mayor a 1
3922
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Nombre quimico:
Mezcla de Tetrafluoroetano,
Pentafluoroetano y Difluorometano

Es una excelente opcion para reemplazar al R-22, pues funciona de ma-
nera similar al 22 y se puede utilizar para reconversion en equipos de aire
acondicionado existentes. El R-407C también se puede utilizar para rem-
plazar el R-502 en aplicaciones de temperatura media con temperaturas
de evaporacion arriba de los -7°C. Los usos mas comunes para el R-407C
es en aires acondicionados residenciales o comerciales, bombas de calor
y aplicaciones existentes de temperatura media.

El 407C utiliza como lubricante el Polioléster.

El R-407C es un refrigerante similar al R-22 en cuanto a presiones de
trabajo, capacidad y eficiencia energética para temperaturas positivas y
medias de evaporacion. Precisa el vaciado del aceite original (mineral o al-
quilbencénico) y su sustitucion por un aceite sintético POE. EI R-407C tie-
ne un deslizamiento de temperatura muy elevado por lo que se recomienda
en caso de fuga en la linea de baja presion (vapor), no recargar ya que la
mezcla presente en el sistema estard muy descompuesta y el equipo no
trabajaria satisfactoriamente. La composicion de la fase vapor remanente
en los envases se habra desviado de las especificaciones del producto.

APLICACIONES

« Sistemas de aire acondicionado comercial y doméstico en general.
* Unidades Rooftop.

e Enfriadoras.

* Equipos de conservacion de supermercados.

¢ Almacenamiento de Alimentos.

¢ Camaras frigorificas.

« Transporte frigorifico.

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

 No dafia la capa de ozono, ODP = 0.

* Precisa el cambio de aceite mineral o alquilbencénico por aceite sintético
POE.

 Permite mantener los equipos existentes.

e En caso de fuga, vaciar y realizar una carga completa nueva.

e Temperaturas de descargas inferiores al R-22, lo que prolonga la vida
del compresor.

e Alcanza una capacidad frigorifica y eficiencia energética similar a la del

R-22 en la mayoria de sistemas.

ACEITES COMPATIBLES
* Poliolester POE

PRESENTACIONES
GARRAFA CILINDRO GARRAFON
DESCARTABLE RETORNABLE RETORNABLE
11,300 GRAMOS 50 KILOS 400 KILOS
TANQUE
RETORNABLE
800 KILOS
PROPIEDADES FiSICAS
PESO MOLECULAR (a/moL) 86,2
TEMPERATURA DE EBULLICION & 1 atmos- -43,5
FERA (°C)
TEMPERATURA DE CONGELACION & 1 ar- -
MOSFERA (°C)
TEMPERATURA CRITICA (°c) 86,74
PRESION CRITICA (bar abs) 46,2
DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO & 25 ¢ 1134
(Kg/m3)
CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO & 25 °c (y/ 1,54
Kg-K)
CALOR ESPECIFICO DE VAPOR 0,83
A PRESION CONSTANTE (Cp) A 25°C Y 1
ATMOSFERA (Kij/Kg-K)
DESPLAZAMIENTO DE 7,4
TEMPERATURA 0 GLIDE (cc)
INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD NINGUNA
(en base a la norma 34 de ASHRAE p/encendido
c/fosforo)
TOXICIDAD (aer) 1000
ESTADO FISICO GAS LICUADO
OLOR Tenue olor a éter
COLOR Incoloro

SOLUBILIDAD EN AGUA (1)

Despreciable

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL
(GWP)

1774

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA
CAPA DE 0ZONO (oop)
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Garrafa decartable de 11.3 kg

/

Lata decartable de 650 gr.

Nombre quimico:
Mezcla de Difluorometano y
Pentafluoroetano

Es un sustituto para el R-22 en mdltiples aplicaciones de equipos nuevos.
Este refrigerante no dafa la capa de ozono, es de alto rendimiento energé-
tico y cuenta con capacidad y presiones mas altas que el R-22 con menor
toxicidad.

Es la opcion preferida internacionalmente para equipos nuevos de aire
acondicionado, bombas de calor, etc. A diferencia del R-22, el R-410A
trabaja a presiones muy superiores y (inicamente con aceite sintético POE.

La gran ventaja del R-410A es su elevada capacidad frigorifica que pue-
de resultar un 50% superior al R-22. Por este motivo, se pueden utilizar
componentes mas pequefios y realizar maquinas mas compactas en com-
paracion con el R-22.

Los accesorios de cobre, tuberia, vélvulas, compresores, etc., deben ser
disefiados para soportar el aumento de presion del R-410A.

Debido a sus presiones de trabajo, el R-410A no es adecuado para la con-
version de los equipos ya existentes con R-22. Para esta conversion se

recomendaria como retrofit el R-407C.

APLICACIONES
Sistemas de aire acondicionado nuevos.

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

* Mezcla casi Azeotrdpica

« Refrigerante con alta presion y alta eficiencia

« No contiene cloro, por tanto NO tiene efecto sobre la capa de ozono ODP
=0.

* Pueden rellenarse los equipos en caso de fuga.

* Capacidad frigorifica y presion de trabajo muy superior al R-22.

* Los envases que contengan R410A deben almacenarse en areas frias y

ventiladas lejos de fuentes de calor.

ACEITES COMPATIBLES
* Poliolester (POE)




CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

Aplicaciones: Sistemas de Aires acondicionados; Altas temperaturas e
instalaciones nuevas.

Carga: Siempre en fase liquida

Ventajas:

e La gran ventaja del R-410A es su elevada capacidad frigorifica que
puede resultar un 50% superior al R-22.

¢ Se pueden utilizar componentes mds pequefios y realizar maquinas
mas compactas en comparacion con el R-22

 Mezcla de R-32 y de R125 que forman un mezcla casi azeotropica.

* Tiene un deslizamiento muy bajo y no tiende a separase.

¢ EI R410A no es inflamable, es mas eficiente y ha permitido mejorar los
tamanos y calidades de los equipos.

* Pueden rellenarse los equipos en caso de fuga.

Desventajas:

o Este refrigerante se puede utilizar Ginicamente en equipo nuevo disefia-
do para poder trabajar con las presiones elevadas de este gas.

* El R-410A se lubrica con POE.

 Bajo ninguna circunstancia se deben actualizar sistemas de R-22 con
este refrigerante.

PRESENTACIONES

LATA GARRAFA
DESCARTABLE DESCARTABLE
750 GR 2,800 GRAMOS

5,600 GRAMOS
11,300 GRAMOS

PROPIEDADES FiSICAS

PESO MOLECULAR (G/MOL)

TEMPERATURA DE EBULLICION
A1 ATMOSFERA (°C)

TEMPERATURA CRITICA (c)
PRESION CRITICA (var abs)

DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO A 25 °C (kg/

m3)

CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO
A 25°C (Ki/Kg-K)

CALOR ESPECIFICO DE VAPOR
A PRESION CONSTANTE (Cp) A 25°C Y 1
ATMOSFERA (Ki/Kg-K)

DESPLAZAMIENTO DE 0,1
TEMPERATURA 0 GLIDE (-c)

INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD (en base a la NINGUNO
norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo)

CLASIFICACION DE TOXICIDAD (a1 1000
ESTADO FISICO GAS LICUADO
OLOR TENUE OLOR
COLOR INCOLORO

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL 2088
(GWP)

POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE LA CAPA 0
DE 0ZONO (oop)

TABLA DE

PROPIEDADES TERMODINAMICAS

O

25.6
28.9
32.6
36.7
411
46.0
51.2
56.9
63.1
69.8
77.1
84.9
93.2
102.2
111.9
122.2
133.2
144.9
157.4
170.7
184.8
199.8
215.7
232.5
250.3
269.1
289.0
310.0
332.0
355.3
379.8
405.6
432.7
461.2
491.2
522.7
555.9

PRESION

psia
'
25.5
28.9
32.6
36.6
41.0
45.8
511
56.8
63.0
69.7
76.9
84.6
93.0
101.9
111.5
121.8
132.8
144.5
156.9
170.2
184.3
199.2
2151
231.8
249.6
268.3
288.2
3091
3311
354.3
378.8
404.5
431.6
4601
4901
521.6
554.8

O

82.02
81.45
80.88
80.30
79.71
79.12
78.51
7791
77.29
76.66
76.03
75.38
74.73
74.06
73.38
72.69
71.99
71.27
70.53
69.78
69.01
68.22
67.41
66.58
65.71
64.82
63.90
62.95
61.95
60.90
59.81
58.65
57.42
56.11
54.68
53.12
51.38

DENSIDAD
Ib/it'3

R
0.4384
0.4929
0.5526
0.6179
0.6892
0.7669
0.8514
0.9431

1.043
1.151
1.267
1.394
1.530
1.677
1.836
2.007
2.192
2.391
2.606
2.838
3.088
3.357
3.648
3.963
4.304
4.674
5.075
5.513
5.990
6.513
7.089
7.725
8.434
9.230
10.13
11.17
12.40

Btu/lb

O

-0.000
1.648
3.303
4.967
6.640
8.321
10.01
11.71
13.42
15.15
16.88
18.63
20.39
22.16
23.95
25.75
27.58
29.41
31.27
33.14
35.04
36.96
38.90
40.87
42.87
44.90
46.96
49.06
51.21
53.39
55.63
57.93
60.30
62.76
65.31
67.99
70.84

ENTALPIA
Btu/lb

B
112.5
113.1
113.7
114.3
114.8
115.4
115.9
116.4
116.9
117.4
117.9
118.3
118.8
119.2
119.6
119.9
120.3
120.6
120.9
121.2
1214
121.6
121.8
121.9
122.0
122.0
122.0
122.0
121.8
121.6
1214
121.0
120.5
119.9
119.2
118.2
117.0

Btu/R-Ib

0

0.00000
0.00389
0.00774
0.01157
0.01537
0.01915
0.02290
0.02663
0.03035
0.03404
0.03771
0.04137
0.04502
0.04865
0.05227
0.05588
0.05949
0.06309
0.06668
0.07028
0.07387
0.07747
0.08107
0.08469
0.08832
0.09196
0.09562
0.09932

0.1030

0.1068

0.1106

0.1145

0.1185

0.1225

0.1267

0.1310

0.1356

ENTROPIA
Btu/R-lb

D))
0.2682
0.2664
0.2647
0.2631
0.2615
0.2599
0.2584
0.2570
0.2555
0.2541
0.2528
0.2514
0.2501
0.2488
0.2476
0.2463
0.2451
0.2438
0.2426
0.2413
0.2401
0.2388
0.2376
0.2363
0.2350
0.2336
0.2322
0.2308
0.2293
0.2277
0.2261
0.2243
0.2224
0.2203
0.2180
0.2155
0.2125




Garrafa decartable de 13.6 kg

ton'

orring

Garrafa decartable de 6.8 kg

torrington

Nombre quimico:
Mezcla de Tetafluoroetano,
Pentafluoroetano Y Butano

EI R417A es una mezcla no azeotropica formada por R125, R134a 'y R600,
que sustituye al R22. Es compatible con el aceite mineral de la instalacion
en la mayoria de los casos, por lo que se considera como un sustituto
directo del R22.

El R417A es un refrigerante de facil uso, con cero potencial de ataque a
la capa de ozono destinado para reacondicionar sistemas de Expansion
Directa, Aires Acondicionados estacionarios y refrigeracion comercial de
media y alta temperatura que trabajan con R22.

Su aplicacion se centra en aires acondicionados residenciales y comercia-
les, y en refrigeracion comercial de temperatura media.

A modo ejemplificativo podemos nombrar: vitrinas mostrador, refrigera-
dores para lacteos, transporte refrigerado, refrigeracion de bodegas, aires
acondicionados tipo split, etc.

EI R417A provee una temperatura y presion de descarga significativamen-
te menores en comparacion al R22, lo cual prolonga la vida del compresor,
no obstante su capacidad de enfriamiento es similar al R22. La composi-
cion de este refrigerante ha sido formulada especificamente para ser em-
pleado en equipos de R22, sin ninguna modificacion del mismo.

EI'R417A no es flamable y tiene un perfil de toxicidad similar al del R134a.

APLICACIONES
e Intalaciones nuevas de refrigeracion comercial y residencial
e Temperaturas Medias

e Temperaturas Altas

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

* Sustituto directo drop-in

» Carga en fase liquida

e Temperatura y presion de carga inferiores al R22
* No toxico, no flamable

¢ No dafia la capa de ozono

ACEITES COMPATIBLES
* Mineral M
* Alquilbenceno AB

e Poliolester POE




PRESENTACIONES

LATA GARRAFA

DESCARTABLE DESCARTABLE

800 GR 5,600 GRAMOS
11,300 GRAMOS

TANQUE
RETORNABLE
800 KILOS

PROPIEDADES FiSICAS

PESO MOLECULAR (a/moL)

TEMPERATURA DE EBULLICION 1 aTos-
)

FERA (°C

CILINDRO
RETORNABLE
57 KILOS

-39

871

TEMPERATURA CRITICA (c)

PRESION CRITICA (bas abs)

40,39

DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO A 25 ¢

(Kg/m3)

1150

1,44

CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO a 25°c (ki
Kg-K)

CALOR ESPECIFICO DE VAPOR A PResION

CONSTANTE (Cp) A 25°C Y 1 ATMOSFERA (Kj/Kg-K)

0,86

INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD (en

base a la norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo)

A1: No toxico/ No
flamable

CLASIFICACION DE TOXICIDAD (ppm)
DESLIZAMIENTO DE TEMPERATURA

(GLIDE) (ec)

1000
5,6

ESTADO FISICO

OLOR

gas licuado

similar a éter

COLOR

Incoloro

'SOLUBILIDADENAGUAGy 12

1,2




Nombre quimico:
Mezcla de Pentafluoroetano,
Tetrafluoroetano e Isobutano

EI R422B de Torrington es el mejor reemplazo del R22, porque a diferencia
de los deméas reemplazos disponibles, incluye un componente de hidrocar-
buro asegurando un retorno adecuado del aceite al compresor al mejorar

N su solubilidad. Ademas esto evita realizar el cambio del aceite, reduciendo
costos de retrofit, y protegiendo la vida ttil del compresor.

El rendimiento del R422B Torrington es igual al R22 en cuanto a la aplica-
cion en aires acondicionados y ligeramente inferior en refrigeracion; por
tener el mismo punto de ebullicion y densidad de liquido. La pérdida de
capacidad promedio en sistemas convertidos a R422B es minima (menos
del 10%). Cuando la carga del sistema es optimizada usando el método de
calefaccion superior / subenfriamiento, la pérdida de capacidad puede ser
tan pequefia como un 5% siendo despreciable.

Auln teniendo como componente al Isobutano - R600a - el R422B No es

FEEUPLTE By, flamable.

' S R22

APLICACIONES

e Acondicionamiento de aire y bombas de calor residenciales con R-22

* Acondicionamiento de aire y bombas de calor comerciales con R-22 y
407C

« Refrigeracion de temperaturas medianas y altas con R-22

=g

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

* Reemplazo directo de los refrigerantes R22, 407C, 417A, 421A, 422D,
4247, 427A, 434A, 438A

* Menores costos de reconversion no se necesita cambiar el aceite POE

* No se necesita hacer cambios en el conjunto de caferias

* No requiere el uso de herramientas diferentes a las del R22

« Se puede llenar completamente después de reparar las fugas

[-
L) 422B)
S 42213 _ %

| I
| 2 L

N TR Ly BT } R b |
LA N g 11,3"‘:.93. (li-l,_]

» Habilita el uso continuado de los equipos existentes

ACEITES COMPATIBLES
* Mineral M

e Alquilbenceno AB

* Poliolester POE

e Alquilbenceno AB

e Poliolester POE

o)
&
=
b
0

Garrafa decartable de 11.3 kg : Garrafa decartable de 5.6 kg




VENTAJAS DE CONVERTIR EQUIPOS A R422B:
e Continuar uso del equipo existente

* Proceso de conversion sencillo

 Menor costo de refrigerante

« Refrigerante no agota la capa de ozono

* |nstalaciones de carga seca

« Sistemas que han tenido escape del R22

« Se recupera el R22 para futuros trabajos

PRESENTACIONES

LATA GARRAFA CILINDRO

DESCARTABLE DESCARTABLE RETORNABLE

800 GR 5,600 GRAMOS 57 KILOS
11,300 GRAMOS

TANQUE
RETORNABLE
800 KILOS

PROPIEDADES FiSICAS

FORMULA QUIMICA CF3CHF2,
CF3CH2F, C4H10

PESO MOLECULAR (a/moL) 108,5

TEMPERATURA DE EBULLICION & 1 armos- -40,5
FERA (°C)

CAS N Mezcla de: REEMPLAZO DEL

B-13-6 Pemtafluoroetano FLUIDO REFRIGERANTE
E11-a7-2 Tetrafluoroetano

To-26-5 Isobutano

TEMPERATURA DE CONGELACION & 1 ar- NO DETERMINADO
MOSFERA (°C)

TEMPERATURA DE AUTOIGNICION MAYOR A 550°C

A prviaees P,

TEMPERATURA DE MAYOR A 250°C
DESCOMPOSICION

INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD (en A1: No toxico/ No
base a la norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo) flamable

"y - 4 e
Pt L IRt - - F=t T T T E- T ]

HE ENIASE MO RELLENABLE
CLASIFICACION DE TOXICIDAD NO TOXICO thy £ ; REEMPLAZO DEL : MIEPONER A TEMPERATURAS CONTENIDO NETO
PORCENTAJE DE VOLATILIDAD 100% K1 FLUIDO REFRIGERANTE 5" ° WATORES A 3G, NI AL 800 11.3 kg g

SomErAR R oo e ; . : :

ESTADO FISICO GAS A TEMPERATURA B H22 ;,3 ’

AMBIENTE =
OLOR LIGERO OLOR A ETER Fa— .
COLOR INCOLORO FRL - T conrmueo nero | |
SOLUBILIDAD EN AGUA @1 NO DETERMINADO AR AN AL BOL 5,0 kgs. —_
VELOCIDAD DE EVAPORACION 100% VOLATIL




orrington 510,

Garrafa decartable de 11.3 kg
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Nombre quimico:
Mezcla de Pentafluoroetano y
Trifluoroetano

EI R507 es una mezcla azeotropica compuesta por R125y R143ay se uti-
liza principalmente en equipos nuevos y adecuacion de equipo instalado.

El fluido refrigerante R507 es una mezcla azeotropica y sin Glide, com-
portandose como un producto puro, lo que permite realizar la carga tanto
en fase liquida como en vapor. No hay cambios de composicion en caso
de fugas.

El R-507 nace como sustituto del R502 y R22 y puede ser manejado por
el usuario igual que el R502. Ademas, dispone de propiedades fisicas si-
milares.

Sus caracteristicas termodinamicas lo constituyen como el sustituto ideal
del R-502 para el sector de la refrigeracion, en baja y media temperatura.
Se caracteriza por su estabilidad quimica, sus buenas propiedades termo-
dindmicas y su baja toxicidad. Su principal aplicacion es para las nuevas
instalaciones de bajas y medias temperaturas.

El R507 es una mezcla de refrigerantes a base de HFC, los cuales no son
compatibles con los lubricantes tradicionales que trabajaban con R502. El
anico lubricante idoneo para utilizar es el aceite polioléster (POE).

Aplicaciones: EI R507 puede aplicarse tanto en los sistemas frigorificos
nuevos, como readaptarse a las instalaciones ya existentes. Gracias a su
temperatura de evaporacion de entre -45 y 0° G, este refrigerante puede
utilizarse en: Heladeras exhibidoras de supermercados, vitrinas, refrigera-
cion de transporte, maquinas de hielo, pistas de hielo, camaras de conge-
lados, etc.

A modo ejemplificativo, podemos mencionar que se aplica en: almacenes
frigorificos, vitrinas frigorificas, maquinas de helados/hielo, pistas de hie-
lo, transporte frigorifico,barcos de pesca, sistemas inundados, etc.

Mayor duracion del equipo: EI R507 tiene una temperatura de descarga
menor que la del R-502, lo cual aumenta la vida 0til del compresor.

Facilidad de servicio: se puede completar repetidamente fuga tras fuga. Es
seguro y facil de usar.

PLICACIONES
* Intalaciones nuevas de refrigeracion
* Temperaturas Medias

* Temperaturas Bajas

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

e Estabilidad quimica

 Carga en fase liquida

* Pueden rellenarse los equipos en caso de fuga

* Buenas propiedades termodindmicas

* Baja toxicidad

e Alternativa a largo plazo para los refrigerantes R502 y R22

« Confiable en todos los sistemas de refrigeracion incluyendo aquellos

que son de evaporador inundado y/o condensador inundado.

ACEITES COMPATIBLES
* Poliolester POE

RECONVERSION DEL R502 AL R507

Existe la posibilidad de reconvertir una instalacion de R502 a R507, elimi-
nando el 95% del aceite mineral o alquilbencénico original por un aceite
polioléster. Es necesario tambien, cambiar el filtro, sustituir la valvula de
expansion por una de R-507 y, en algunos casos, sobredimensionar el
condensador.

PROPIEDADES FiSICAS
PESO MOLECULAR (a/moL) 98,9
TEMPERATURA DE EBULLICION & 1 atmos- -46,7
FERA (°C)
TEMPERATURA CRITICA () 70
PRESION CRITICA (bar abs) 37,9
DENSIDAD DE LIQUIDO SATURADO A 25 °c 1050
(Kg/m3)
CALOR ESPECIFICO DE LIQUIDO A 25°c (ki 1,65
Kg-K)
CALOR ESPECIFICO DE VAPOR A PResioN 0,87
CONSTANTE (Cp) A 25°C Y 1 ATMOSFERA (Kj/Kg-K)
INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD (en base A1: No toxico/no
ala norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo) flamable
CLASIFICACION DE TOXICIDAD AEL 1000
ESTADO FISICO Gas licuado
OLOR Similar a éter
COLOR Incoloro
SOLUBILIDAD EN AGUA NO SOLUBLE




Garrafa decartable de 13.6 kg

orrington
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11,3 kgs.

p J/ /Garr;yfé decartable de 6.8 kg
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Nombre quimico:
Mezcla de Tetrafluoroetano,
Pentafluoroetano Y Butano

El Torrington ICE R417C es el sustituto ideal para el R12, ya que tiene un
rendimiento similar a éste, e incluso, superior al R134a.

Es una mezcla zeotrépica, compatible con todos los aceites estandares y
no es necesario cambiar el lubricante de la instalacion actual, siendo muy
bajo el costo de retrofit.

El R417C es un Hidrofluorocarbono (HFC); seguro para la capa de 0zono;
no téxico y no flamable.

El Torrington ICE, R417C, se aplica en el sector de refrigeracion para tem-
peraturas bajas, medias y altas con R12 y R134a. Tambien, para el acon-
dicionamiento de aire con R12 y R500. En comparacion; Torrington ICE

tiene un mayor rendimiento que el R134ay un rendimiento similar al R12

APLICACIONES

Amplio rango de aplicacion:
 Baja Temperatura

e Media Temperatura

e Alta Temperatura

CLASIFICACION
HFC

CARACTERISTICAS

* Sustituye al: R12, R134a, R500, R401A, R401B Y R409A

* Se encuentra en la lista de reemplazos EPA - Agencia de proteccion
ambiental de EEUU - esto quiere decir, que grandes instituciones interna-
cionales avalan su uso

* Muy bajo costo de RETROFIT

¢ No tdxico e inflamable

ACEITES COMPATIBLES
* Mineral M
e Alquilbenceno AB

¢ Poliolester POE




SOBRE LA FORMA DE CARGA

1. Cargue inicialmente 80% del R12 que contenia el equipo. No sobrepase nunca el 115% de la carga especificada por el fabricante del equipo.

2. Cargue por alta en estado liquido con el compresor apagado y con balanza.

3. Encienda el equipo y agregue refrigerante, de ser necesario, hasta alcanzar la temperatura correcta.
4. Ajuste la vélvula de expansion termosta a, si se requiere.

SOBRE MEZCLAS CON OTROS PRODUCTOS

NO DEBE MEZCLARSE CON NINGUN OTRO PRODUCTO. Siempre que se unen productos diferentes, se crea una nueva mezcla y se pierde el control
sobre la temperatura/presion de la misma y futuras reacciones. LOS PRODUCTOS MEZCLADOS NO PUEDEN SER REGENERADOS, TRABAJE CON
CONCIENCIA'Y RESPONSABILIDAD, PENSANDO EN EL FUTURO.

SOBRE EL COLOR TURQUESA DE LA GARRAFA

EI R417C es una mezcla, NO ES R12 y queremos que se dis an, para evitar engafios en su comercializacion y error acion. GARANTIZAMOS EL PRO-

DUCTO Y PARA ESO HAY QUE SER CLAROS.

PRESENTACIONES

LATA GARRAFA
DESCARTABLE DESCARTABLE

800 GR 5,600 GRAMOS

11,300 GRAMOS

TANQUE
RETORNABLE
800 KILOS

PROPIEDADES FiSICAS

PESO MOLECULAR (a/moL)

TEMPERATURA DE EBULLICION & 1 aros-
FERA (°C)

TEMPERATURA CRITICA ¢
PRESION CRITICA (psia)
INFLAMABILIDAD Y EXPLOSIVIDAD (en

base a la norma 34 de ASHRAE p/encendido c/fosforo)

DESLIZAMIENTO DE
TEMPERATURA (37,8°c)

POTENCIAL DE CALENTAMIENTO GLOBAL
POTENCIAL DE AGOTAMIENTO DE 0ZONO
HUMEDAD MAXIMA (ppw)

ESTADO FiSICO

OLOR

COLOR

CILINDRO
RETORNABLE
57 KILOS

103.73
-26.65

95.38
590.85

No toxico/ No flama-
ble

4

0
10

GAS LICUADO
SIMILAR AL ETER
INCOLORO

- RSITG - Morclade;  REEMPLASC DEL e
O T
v N Pertafhoretano

FLUIDD REFRIGERANTE l;""l' :

%4 Butwo R1 2 .-;"5“'!.*
TASSE e RELLPASLE {I
W UDTAER | TEMPERLTURAS CONTENIDD RETD |
pai UL G-L TTES 5,6 IIEQEL o
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A prriies ey i,

CAS N R417C - Mezcla de:

811-07-2
BLILG
106-67-4

Tetraflucroetano
Pentafluoroetanc
Butano

ENUASE WO RELLENABLE
"ﬂﬂmnnﬁummnp.s
MAORES A 50°C, NI AL SO

REEMPLAZO DEL

FLUIDO REFRIGERANTE

R12

v
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CONTENIDO NETU

11,3 kgs.
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Nombre quimico:
Isobutano

Férmula quimica:
C4H10

El isobutano o R600a, es un hidrocarburo utilizado como refrigerante en
heladeras domésticas o en heladeras de refrigeracion comercial chicas y
en maquinas expendedoras. Gracias a su bajo impacto ambiental y sus
excelentes propiedades termodinamicas el uso del R600a va en aumento.

El isobutano o R600a, es un hidrocarburo que se utiliza en algunos equi-
pos de refrigeracion, como heladeras domésticas o pequefias heladeras
comerciales. El R600a tiene una capacidad volumétrica inferior en un 50%
al R12 o al R134a, por lo que no se puede considerar un sustituto de éstos.

Es muy importante cuando se trabaja con refrigerantes del tipo hidrocar-
buros que estos sean de alta pureza, ya que cualquier proporcion con otras
impurezas, como sulfuros, agua, etc, pueden contribuir a la degradacion
de los aceites lubricantes de la instalacién, o a la rotura del compresor,
entre otros.También ocurre a veces, que si el hidrocarburo no es de alta
pureza, pueden ir mezclados con él otros hidrocarburos, pudiendo variar
drasticamente las propiedades fisicas y termodindmicas del hidrocarburo
original.

Este como el restro de los refrigerantes de tipo hidrocarburo, tienen en
general muy buena miscibilidad con cualquier tipo de lubricante. Debido
a la solubilidad que existe entre los aceites minerales y el isobutano, hay
sistemas donde puede ser necesario utilizar aceites de mayor viscosidad
para compensar ese exceso de solubilidad.

El isobutano que se utiliza en aplicaciones de refrigeracion, no esta olo-
rizado como los de uso doméstico (el hidrocarburo doméstico se oloriza
para que sea rapidamente detectable), no siendo facilmente detectable en

caso de fugas.

APLICACIONES
Media y alta temperatura e instalaciones nuevas

CLASIFICACION
HC

CARACTERISTICAS

* No dafia la capa de 0zono

* Pueden rellenarse los equipos en caso de fuga.

* Punto ebullicion a 1,013 bar (°C): -12,00

* Deslizamiento de temperatura 6 glide (°C): 0

» Clasificacion seguridad: A3. No toxico pero extremadamente inflamable.

ACEITES COMPATIBLES
e Mineral M
¢ Alquilbenceno AB

e Poliolester POE

LUBRICANTES

TIPO COMPATIBILIDAD

Mineral (M) Compatible con refrigerantes de tipo hidro-
carburo. Presentan excesiva solubilidad en
aplicaciones de alta temperatura, siendo
compesable esta situacion con aceites mine-
rales de mayor viscosidad.

Algquibenceno (Ab) Compatible 100%

Semisintetico (M+Ab)  Es la mezcla mas apropiada para trabajar con
R600a

Poliolester (Poe) Demasiada solubilidad

Polialquilenglicol (Pag) Soluble, dependiendo la condicion de trabajo

Polialfaolefina (Pao) Soluble, recomendado para baja temperatura

PROPIEDADES FiSICAS

FORMULA QUIMICA C4H10
PESO MOLECULAR (a/moL) 58
TEMPERATURA DE EBULLICION () 11,7
TEMPERATURA CRITICA ) 135
TEMPERATURA DE FUSION (c) -159
PRESION CRITICA 3ar) 36,45
GLIDE DE TEMPERATURA (c) 0
CALOR LATENTE A 25°C (xJ/ka) 332
TEMPERATURA DE AUTOIGNICION (c) 460
LiMITE INFERIOR DE 1,8
INFLAMABILIDAD EN VOLUMEN (%)

LiMITE INFERIOR DE 0,043
INFLAMABILIDAD EN PESO (kg/m3)

ESTADO FiSICO GAS
COLOR INCOLORO
OLOR INODORO
SOLUBILIDAD EN AGUA (1) 5,4
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